Plastic connectors
REDEL P Series

A new step
in the connection world !

very easy fo use and reliable self-
Alcﬂching system which ensures a per-
fect connection as soon as mated,
an accidental pull on the cable cannot
break it.
Only a deliberate manual pull on the plug
outer shell will release these connectors.
Top qudlity lightweight but rugged mate-
rials have been chosen to optimize most
applications, Polysulfone (PSU), UL certi-
fied as autoextinguishable, can be sterili-
zed by gas or by steam up o 20 cycles (as
per [EC 601-1 standard).
For extensive steam sterilization (over 100
cycles) we propose Polyetherimide ULTEM™
(PED.
The contacts are gold-plated over copper
and nickel to ensure at least 1000 mating/
unmating cycles without significantly
affecting the electrical characteristics.
A keying system combined with colour
coding can be incorporated on all
connector types to assist in the prevention
of mismating.
One or two keys on the plug nose will only
allow it to be mated with a socket having
the same keying configuration.
Colour coding of the plug collet nut and
socket flange will give an instant visual
indication as fo whether connectors are
compatible or not.

Kunstoff-Steckverbinder
REDEL P Serie

Ein neuer Schritt im Bereich
der elektronischen Verbindungstechnik !

verriegelungs-system, das die Ver-

bindung beim Einstecken absichert
und selbst durch ungewolltes Ziehen am
Kabel nicht geldst wird,
Nur eine einfache Manipulation am
Aussenkorper des Steckers kann die Ver-
bindung I&sen.
Die erstklassigen, leichfen und robusten
Materialien werden zur Opfimierung
der meisten Verwendungsmaoglichkeiten
ausgewdhlit. Polysulfon (PSU) ist UL feuersi-
cher (selbstveriéschend) garantiert
und kann mit Gas oder mit Dampf zu 20
Zyklen (gemdiss Norm IEC 601-1) sterilisiert
werden.
Fur gewattige Sterilisterung mit Dampf
(mehr als 100 Zyklen) vorschlagen wir
Polyetherimid ULTEM® (PEl). Die verkupfert-
vernickelten Kontakte sind nachher ver-
goldet und lassen sich mindestens 1000
mal stecken und ziehen, ohne ihre elektri-
schen Eigenschaffen zu verdandern.
Ein absolut sicheres, mechanisches und
mit sechs Farben kombiniertes Verschlts-
selungssystem gewadhrleistet beim Ver-
binden von Apparaten grosste Sicherheif.
Eine oder zwei Fuhrungsnocken an der
Vorderseite des Steckers verhindern, dass
zwei nicht zusammen-gehorende Stecker-
elemente verbunden werden konnen. Des
Weiteren ist an der Farbe der Steck- und
Dosenelemente leicht die Zusammenge-
horigkeif zu erkennen.

Efn einfaches, zuverldssiges Selbst-



This self-latching system is renowned worldwide for its easy and quick mating and unmating featfures. It pro-
vides absolute security against vibrations, shock or pull on the cable, and facilitates operations in a very limited >)
space. '
Das weltweit bekannte Veriegelungssystem ist exirem einfach und schnell herstell- und I6sbar. Die Verriegelung
gewdhrt absolute Sicherheit gegen Vibrationen, Schocks und ungewalliten Zug am Kabel,

Einfache Bedienung auf kleinstem Raum.

i _mmsww:mﬁmg,

The REDEL self-latching system allows the connector
to be mated by simply pushing the plug axially
into the socket.

Die Verriegelung des REDEL Systems zwischen Stecker
und Apparatedose erfolgt durch axiales Dricken
auf den Stecker-Aussenkorper

)

Once firmly latched, connection cannot be broken
by pulling on the cable or any other component
part other than the outer release sleeve,

Ziehen am Kabel oder an irgendeinem anderen
Steckerteil als dem Aussenkorper entriegelt
die Steckverbindung nichf,

When reguired, the connector is disengaged

by a single straight axial pull on the outer release
sleeve. This first disengages the latches and then
withdraws the plug from the socket,

Die Entriegelung zwischen Stecker und Dose erfolgt
durch axiales Ziehen am Stecker-Aussenkorper.

So werden die Krallen entriegelt und dann wird

der Stecker aus der Apparatedose gezogen.

Mechanical Connecting Characteristics / Mechanische Eigenschaften ¢

F,: average latching force = 4N
miftlere Verriegelungskraft = 4N

Fy Fg: average unmating force with axial pull on
the outer release sleeve = 6N

mittlere Entriegelungskraft mit axialern Zug
auf den Aussenkorper = 6N

Fo: straight pull force with axial pull on
the collet nut = 120 N

Ausreisskraft mit axialem Zug auf die
Spannschraube = 120 N

Notes: The forces were measured on PSU outer shells noft fitted with
contacts. The mechanical endurance represents the number of
cycles affer which the latching system is still effective (1 cycle = 1
Fq latching/unlatching = 300 cycles per houn). The values were mea-
sured according to the standard MIL-STD-1344A method 2013. 1.

Bemerkung: Die Kraffe wurden mit PSU Gehdusen ohne Kontakte -
emessen, Die mechanische Lebensdauer gibf die Anzahl der ‘/’
yklen (1 Zyklus = 1 Verregelung und 1 Entriegelung bel einem Tokt

IN=0.102 kg. von 300 Zyklen/Stunde an), bel der das Verriegelungssystem noch

Mechanical endurance; 5000 cycles. zuverldssig ist. Die Werte wurden gemdss Norm MIL-5TD-1344A

Mechanische Lebensdauer: 5000 Zyklen. Methode 2013.1 gemessen,
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INTERCONNECTION / KUPPLUNGSARTEN

Plug / Stecker

Sockets ( Apparatedosen

* MODEL DESCRIPTION / BESCHREIBUNG DER BAUFORMEN

Straight plug with cable collet

PA® Cerader Stecker mit Zugentlastung
Straight plug with cable collet and nut for fitting
A a sfrain relief
PA® Gerader Stecker mit Zugentlastung und Mutter
fur eine Knickschutztllle
Straight plug with cable collet and nut for fitting
a strain relief, watertight (P 64)
PF®  Gerader Stecker mit ugentlastung und Mutter
flr eine Knickschuiztllle, wasserdicht (IP 64)
Fixed socket with two nuts (back panel mounting)
PK® Apparatedose mit zwei Muttern (von der Rickseite
der Frontplatte montierbar)
Fixed socket with two nuts, with 90° contacts
for printed circuit
PK® Apparatedose mit zwei Muttern, mit Konfakten 907 fur
gedruckte Schaltung
PL® Fixed socket, nut fixing
Apparatedose mit Mutter

PM&

PN®

PR®

PR®

PT®

PY®

Sockets / Apparatedosen

PR®

Fixed socket with square flange
Apparatedose mit 4-Kant Basis

Fixed socket, nut fixing, watertight (IP 64)
Apparatedose mit Mutter, wasserdicht (IP 64)

Free socket with cable collet
Apparatedose mit Zugentlastung

Free socket with cable collet and nut for fitting

a strain relief

Apparatedose mit Zugentlastung und Mutter

fUr eine Knickschutztllle

Fixed socket with two nuts and cable collet

(back panel mounting)

Apparatedose mit zwei Muttern und Zugentiastung
(von der Riickseite der Frontplatte montierbar)

Fixed socket, snap-on fixing
Apparatedose, fixierung Snap-on

 PART SECTION SHOWING INTERNAL COMPONENTS / KONSTRUKTIONSBEISPIEL

Fixed socket
Apparatedose

1 Qutershell
AuBenkorper

2 Insulator
lsolationstell

3 Female contact
Buchsenkontakt

4 Hexagonal nut
Sechskantmutter

5 Front nut

Flanschmutter

Straight plug
Gerader Stecker

1 Outershell
AuBenkorper

2 Latch sleeve
Verriegelungshllse

3 Insulator
lsolationsteil

4 Male confact
Stiftkontakt

5 Collet
Spannzange

& Collet nut

Spannschraube

* ALGNEMENT KEY AND POLARIZED KEYING SYSTEM / FUHRUNGSNUT UND VERSCHLUSSELUNG

‘ 4o o
U e

| i R
Keying (plug front view) - ;

| Verschliisselung ' =
(Vorderansicht des Steckers) = s

| | e e

I Con’rc.l;:’r“fyp.)é"f.or plug ' | male male male

| Kontakt Typ fur Stecker Stift Stift Stift
Contact type for socket female female female female
Kontak! Typ flr Apparatedose | Buchse { Buchse Buchse Buchse
Nb of contacts 2fo 14

Anzahl der Kontakie | 2 bis 14

;..._“_70:“ P2 f?US:\_|
. h e \\\\
d) ""| @) |
I'. '// ,r" "/,
e el
H J
I'ér-r-\EEm ' fernale
Buchse Buchse
male o male
Stift | Stift
10or 14 |
10 oder 14 ‘
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TECHNICAL CHARACTERISTIC

Characteristics T L e ~ sfandards
Eigenschaften | Wert Normen
!Averoge retention force when pulling on the cable 120 N i @

Mittlere Ausreisskraff mit Zug auf das Kabel

| chie retention force (depénds on cable construction)! i 0 o
Ausreisskraft des Kabels 50- 150N MIL-STD 1344A (2009.1)

Endurance > 1OGD éycles o
hiiihit > 1000 Zyklen : MIL-STD 1344A (2016) IN=0.102 kg
| e e Synthetic Material
iy : : Shell Insulator
Chardcteristics Standards Units | i _ ! . | Components
Eigenschaften | Normen | Einheiten ‘ L aeROIp solationstell | o plastic materials used
______________ | e PsU L B _ PEEK for mouldEllng the hous!rngs
: e G 2 —— P50 or PED and insulators
Dielectric strength ASTM D 149 } _ M i ( :
Durchschlagsfestigkeit | e e T 15am o e Puohedaibine
Volume resistivity ASIM D 2571 5 ; carefully selected with
Spezifischer Widerstand Ecogs | e il - L regard to their
' ' : S electrical and thermal
Waiter absorplion (24 h at 23° C) ASTM D 570 % ; :
Wasseraumahme (24 $1,/23° C) 1O 62 % o e . %g@eggggggjm ligihe
| Radiation stability . !
Strahlungsbestandigkeit b Gy 108 5.10 10 Kunststoffbestandteile
SR R AR i hadits Die zu; H%ers‘rellung dezj
SR i i ;| = Kunststoff-Steckverbinder
Selotsverléschung (UL 94) W-0/4.4 V-0/1.6 V-0/3.2 Redal erriehdeian
e Treealel T | i A S ' Materialien, Aussenkorper A\
_ E%gﬁg{gmgsﬁgggl?g INoSx IEC 112 v CTI 150 CT1175 CTI150 | (PSU oder PEN und oo @
1 i et SIS Rl fionsteile (PEEK), wurdﬁn
Working temperature range o i i i wegen ihren elekirischen
Betriebstemperaturbereic iz 507 1o S0/HlTe Bienn und thermischen
i Gl IR Eigenschaffen ausgewdhlt
Jolledien IEC 601-1 | cycles ~20 > 100 ‘ > 200 (siehe Tabellen nebenste-
Dilamiing . i Al il i | hend).

TYPES /TYPEN
Characteristics Standards | Units @ ‘ @ @ ‘ @ @fg ‘ @ @
I Eigenschaften Normen Einheit |
i cdrﬁécm ...... Il Il | i S et i =l = _
| Anzehi der Kontokte | L P . 1
Contact @ (male pin)
Kantaldio (cramnlich) mm i 0.9 0.9 0.7 0.7 0.7 05 0.5 0.5
Solder bucket @
s mm 1.1 0.8?. 0.85 0.6 ...D'é. O.é. 0.45 . 0.45 0”.45
AWE max.
Max. AWG MIL-W-16878E 20 22 22 26 26 26 28 28 28 :
Crimp bucket @ : |
Crimploch @ L my gy e B R - | Y
AWG max. - min. 9
Mo, - min, ANGS 4 MIL--\?’IJ()S?SI?" 1820 20-24 20?4 22-269) .”22—26 5) : 22--26 5) . .a @ . ®

Wire insulator @ maix. 25 i 17 1.4 14 14

Aderisolation @ max, SR, b . »
e L o | g | csp | <48 | <45 | <65 | <65 | <65 | <B5 | <85 | <85
Pelone e Mingg%Qﬁ?‘ﬂA s e el e e e | e | e
ggﬁ;ﬁ;';g;rmg;”w ”-'E%HS‘E'Q)” ol 5l e e L sl as sl an | e s
Eeﬁﬁgﬂi‘g;r%‘:’n%e” 'E%_T]éfgfr e o e o s s | o b | o | 02
“E?rf’-}s‘gﬁr%ig Mﬁ(gg%f??‘% wdc| 18 e e 15 12 T2} lpe
"Lféﬁs‘gr‘fr?uig . M'%g%ﬂ_?j“m sl o 5 ore ] s | aoe | qoe| oes | ams we
Breakdown voltage ECEORT T s e i & S i 9

Durchbruchspannung | (820.1)
Rated current ‘

10 & 7 6 [ 5 5 3 3 2

Nennstom el b i |

Note: coding shown on insulator s from rear side of plug. Bemerkung: Kodierung ist von der Rickseite des Isolierfells angezeigl, :

1) Depending on specific application and related standard, more restrictive 1) Gemass spezifischer Anwendung und entsprechender Norm konnte eine b
operating voltage may apply. beschrénktere Betriebsspannung angewendet werden.

2) 1st edition 2 Erste Aufla

\=3
3) After 1000 mating cycles and corrosion test per MIL-8td-202, method 101D 3) Ncch]GOO%IeCLchlen und Korrosion test nach MIL-5td-202, Methode 1010
4 The variance in conductor strandings which are quoted as being a specific 4 Die Variation in als spezifischer AWG angefihrte Leiterverseilungen ist so

AWE is so large that sorme can have cross section which Is nof sufficient fo %ross, dass einige einen Querschnitt haben, der nicht genugt, eine
guarantee a crimp ds per the MIL-C-22520/-01 standard, impung gemdss der Norm MIL-C-22520/-01 gewdahrauleisten.
5 If conductor @ < @ 0.8 mm 5y Wenn Leiteraufbau < @ 0.8 mm.

@ Available on request ® Auf Anfrage lieferbar
4



Straight plug with cable collet
PAe Gerader Stecker mit Zugentlastung

- F14 =

Straight plug with cable collet and nut for fitting a strain relief
PAe Gerader Stecker mit Zugentlastung und Mutter fiir eine

Knickschutztille
~48 - -
..33_~”.-.. J
Wm ¥
Ci T—— - !, 0 I z
i

Fixed socket with fwo nuts (back panel mounting)
PKe Apparatedose mit zwei Muttern (von der Ruckseite
der Frontplatte montierbar) .

Fixed socket with two nuts, with 90° contacts for printed circuit
PKe Apparatedose mit zwei Muttern, mit Kontakten 90°
fir gedruckte Schaltung

= 20 mini Fe

Fixed socket, nut fixing
PLe Apparatedose mit Mutter

Fixed socket with square flange
PMe Apparatedose mit 4-Kant Basis

Fixed socket, snap-on fixing
e Apparatedose, fixierung snap-on
a_‘_]____ - 267 ——=

Note: arily with B keyway (2 to 14 contacts) or H (10 or 14 contacts),
Bemerkung: nur mit B Verschitisselung (2 bis 14 Kontakten) oder H (10 oder 14
Kontakten).

ST

Free socket with cable collet
PRe Apparatedose mit Zugentiastung

= 014 -

Free socket with cable collet and nut for fitting a strain relief
Re Apparatedose mit Zugentlastung und Mutter fur
eine Knickschutztiille

Fixed socket with two nuts and cable collet (back panel mounting)

PTe Apparatedose mit zwei Muttern und Zugentlastung
(von der Riickseite der Frontplatte montierbar)

— =4 ———--
r. Ble2 4
\
i
[-'."rrr.'J'r lJ.r

il

(

=

Nete: all dimensions are in milimeters. Dimensions a and N are indicated on page 5.
Bemerkung: Alle Dimensionen sind in Millimeter, Dimensionen a und N sind in Seite 5 ganannt.

o



 WATERTIGHT MODELS (IP 64) (

Part section showing internal components / Konstruktionsbeispiel

\& Fixed socket
Apparatedose

1 Outershell
AuBenkorper 9 ? (3] 1) @ 9 [ 7)
2 Insulator L :
Isolationstell @ =
3 Female contact 5, Ak
Buchsenkontakt L7 I
4 Hexagonal nut R
Sechskantmutter =l ,||',',','|'.I||'.|I',||','|
5 Flat gasket Bt &
Flacher Dichtungsring
& Gasket
Dichtungsring
7 Front nut
Flanschmutter

Straight plug with cable collet and nut for fitting a strain relief
PFe Gerader Stecker mit Zugentlastung und Mutter fiir eine
Knickschutztille

)

@ Gasket material: Elastorner SEBS
@ Material des Dichtungsrings: Elastomer SEBS

DISPOSABLE MODELS / EINWE

i

@

One piece fixed socket, snap-on fixing
PYe Einteilige Apparatedose, fixierung snap-on

R Bt 26,7 e
i) ]

15—

Straight plug
Gerader Stecker

1 OQutershell
AuBenkorper
2 Latch sleeve

3 Insulator
lsolationsteil
Male confact
Stifftkontakt

Spannzange
Gasket
Dichtungsring
Collet nut
Spannschraube

4
5 Collet
(-]
7

Fixed socket, nut fixing
PNas Apparatedose mit Mutter

L f
=l I
5{ ______ | n..mmrm [
Bsmaxi | | \8125

® Gasket material: Elastorner SEBS + Silicone
@ Material des Dichtungsrings: Elastomer SEBS + Silikon

-<EE:|

Protective backshell for PYe
PYG Schutzkappe fiir PYe

64) (gemiss IEC 529)

Verriegelungshulse

Fixed sock'é_"r;or‘r number Mo‘riﬁé-é_‘froigh‘r p!uabcr‘r nunmb, 'ﬁaf'éét. backshell paﬁ number | e Mat. ' Colours '
Bestellnum, fUr Apparatedose | Bestellnum, fUr gerade Stecker Bestellnum:. fur Schufzkappe (mrm) mat, | Farben
[PYG.MOAGG.LC [PAGM0O.AGLACesG |  [PYG.025UG.0 |l 25 | PsU [ grev/grau |
"__F_’YH,Ml S O PAH.M1.0GL LCesA PYG.02.556.0 |25 ABS | grey/grad |
[PYJ.M1.0GG AV PAIMIOGLLICesV |  [PY6.02756.0 . | 27 | e Tgevigou |

Note: the cutershell and the insulator are moulded cut of the same material

(PSU).
& Bemerkung: der Aussenkorper und der lsolationstell sind aus dem gleichen
Material gebaut (PSU).

® ABS working temperaiure: -30°C +90°C
® ABS Betriebstermperature bereich: -30°C +90°C

Note: all dimensions are in milimeters, Dimensions o and N are indicated on page 5.
Bemerkung: Alle Dimensionen sind in Millimeter. Dimensionen a und N sind in Selfe 5 genannt,



Ref. | Colours Rt | Colours

Ref. Farben Ref. l Farben

fed gey | grou | N | black |schwarz]

A blue blau R radl et
L J | vellow | gelb | Y. | been | oln ]

confacts
rimpkontakte

Insulator for crim
Isolationsteil fiir

male / Stift :
white marking / weiss Kodierung

fermale / Buchse
red marking / rot Kodierung

R s

Crimp confacts, kit with the number of contacts in a tube
Crimpkontakte, kit mit Anzahl der Kontakte in einer Hiilse

} Contact @
e I 5 e HEe | an | Kontuice
| | e onakie " (mm) S
MO2 | PAG.30.2YLO MO2 2 1.3 ZIC | PKG.02.657.ZM |
MO4 _ PLG.40.4YLD MO04 4 09 7C | PKG.04.662.2ZM
M5 | PLG.405YLO M05 5 09 C | PKG.05.662.27M
M06 | PLG.40.6YLO MO 6 0.7 .557.2ZC | PKG.06.667 72V
MO7 : | PLG.40.7YL.O L Moz 7 07 | PAG.07.557.2ZC |PKG07.657.2ZM |
MO8 | PLGM40BYLD MO8 8 0.7 ||PAG.08.557.72C | PKG 08,657 ZZM
Collet
PLA Spannzange
" Parinumber | oA |2 cable /Kabel (mm)!
b i Bestellnummer | (mmy | min. | max
1 i PLA739e80 | 39 | 2.7 5%
_4 PIA752e80 | 52 | 40 52 |
PLAT6580 | 65 53 o5 |

Note: @® = UG (grey PSU) or TN (black PED

Plastic front nut for PKe and PTe models :
PKG Frontmutter aus Kunststoff fir Modelle PKe und PTe

Nut for fitting a GMA. 1B strain relief

PAM.13.0s2.0 Mutter fiir eine Knickschutztille GMA.1B
|--—255——-
M
g [ :
—
|S 9

Bemerkung: & = UG (grou PSU) ader TN (schwarz PE

Colours

Partnumber | Mat,

Bestellnummer | Mat, Farben
'PKG220UG0 | PSU grey | grau
PKG.22.0UA0 || PSU | blue blau
PKG.22.0UJ.0 PSU | yellow gelb
PKG.22.0UN.0 | PSU | black | schwarz |
PKG.220UR0 | PSU red 1ot
PKG.220UM0 || PSU | green grin |
|PKG.22.01NO || PEl | black | schwarz |

Note: @@ = UG (grey PSU) or TN (black PED

Bemerkung: e® = UG (grau PSU) oder TN {schwarz PEl)




Strai
GMA.1B Knick

n relief

schutztiillen

Note: the last lefter “G” of
the part numiser indi-
cates a grey colour, see

adjocent table and
replace lefter "G”

by the lefter of the colour

| reguired,

Bemerkung: der letzte

Buchstabe "G In der
Bestellnummer bezel-
chnet die Farbe grau. Fur

' | eine andere Farbe den

lefzten Buchstaben "G"
durch einen anderen

Buchstaben entspre-
chend nebenstehender
Tabelle ersefzen.

‘ ® material: Polyurethane

@ operating femp: -40°C +80°C
® Material: Polyurethane

2 | strain relief | cable E‘_
Part number | Knickschutz. | Kabel @
Bestellnummer ;
' A |max.|min.
h; [GMA.1BO25.DG] 25 29| 25
' | GMA.1B.030.DG 30 34130
_ GMA 1B.036.DG i 39 | 35
GMA. 1B.040.DG 40 44 | 40
GMA.]B‘D{%.DG- 4.5 49 | 45
GMA.1B.054.DG | 54 60 | 54 |
GMA.1B.065.DG || 6.5 7 ) N 15
5 Ref, I. Colours Ref, i Colours | Ref, ! -”.Ccﬂours
| Ref, | Farben Ref, Farben | Ref. Farben
i e e - . (Desmopan 786)
A b_lue blau J yvellow _gelb R red rot
B white | weiss M brown | braun S | orange | orange
G grey | grau N black | schwarz| v | green | grin | (0 lapsliia)

@ Betriebstemnp.: -40°C +80°C

¢

POP.12.5GN.O

Spanner for outershell ¥
Spannschlissel fur Aussenkdrper 1

.

® material: PA 6.6 / ® Material: PA 6.6

Note: 1) both spanners availaile as a kit, ref. POZ12.18G.N
Bemetkung: 1) beide Spannschitsseln als kit, Ref. POZ.12.18G.N lisferbar

DPC.91.701V

Extractor

DCC

Crimping tool
Crimpzange

AusstoBwerkzeug

Spanner for PKG.22.0Us nut 1’
POB.18.6GN.0 Spannschitssel fiir Mutter PKG.22.0Us

@ material: PA 6.6 [ ® Material, PA 6.6

Positioners for crimp contacts

DCE Positionierer fir Crimpkontakte

matle [/ Stift

female / Buchse

s e ]
e | s [
E/_T" |
Type F%?‘-?Li%% | Conductor ANG '_ Selector N* mcgg&%mgﬁigsgﬂm)
. Typ mm) | Le|Terquer5(I:ﬁr_‘_1_|!‘rAWG| 9 forngle / Buchse Wther INr (mif Driicken) .
}7 MO2 13 ' 1820 |/ DCE91.135,8VC | DCE.91.130.8VM 57 ] peerimiEa ]
MO4/MD5 09 20-22 (-24) _‘| DCEO1095BVC | DCE9QI.O9BVM || 655 |  DCCQ1.0905LA |
@ L MO6/MO7/M08 0.7 2204 (26)» | DCE91.075BVC | DCES1.070BVM | 655 ||  DCC.91.070.5LA |

Note: 1y the variance in conductor stranding diameter for the minimum AWS is such that some can have d cross section which is not sufficient fo guaraniee
crimping as per MIL-C-22520/-01 standard.

Bemerkung: 1) Die Varlation der Leiterverseilun:

gendgt, um ein Crimpen gemdss Norm MIL-C-22520/-01 gewdhrzuleisten.

sclurchmesser fir das minimale AWG ist so gross, dass einige einen Querschnift haben kénnen, der nicht



PANEL HOLE / BOHRUNG DER FRONTPLATIE

For PLs, PKe, PNe and PTe
Fiir PLs, PKe, PNe und PTe

1
Lﬁ 14.1—

Note: PYe is also designed for snap-on fixin
Note: PYaist auch flr Fixlerung Snap-on in

For PMe
Flir PMe

=126
0 |0 O
d2iby 25

inte customer housing. Consult factary for information.
Sehdusen von Kunden konstruiert. Befragen Sie unser Werk fUr Informationen.

2

|
‘- o 14.1

O:

PCB DRILLING PATTERN / BOHRUNG DER GEDRUCKTEN SCHALTUNG

For straight contacts
Fur Versionen mit geraden Beinchen

i Do v g_‘j’_
2x008 ' Y ‘ 4x008 +-g_'j
MO2 MO4
- _6p. -.:fif_j;@,
2o > /J‘R N
{1}‘_/_,/_‘ _(5,__ /+
LB s TR
RCL D e il e
g o QY w g

Bxo06 & /

For 90° elbow contacts (A-A view)
Fur Winkelkontakte (Sicht A-A)

20008 0
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254 po e nd B4 oy g 2nd
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R
S PR Q “”.
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ASSEMBLY INSTRUCTIONS / KABELMONTAGE

Solder contacts
Kontakte zum Loten

1. Strip the cable according to the lengths given in the table. Tin
the conductors.

1. Kabel gemdiss den Angaben der oben stehenden Tabelle
abisolieren. Leiter verzinnen.

Dimensions (mm)
& T1\_(pe Abmessungen (mm)
= L N
M 14.0 40 —‘
...... M04, MOS 180 3.0

(- | WA 125 | 25
i 2. Slide the collet nut @ and then the collet @ onto the cable,

2, Spannschraube @ und Spannzange @ auf das Kabel auffadeln.

3. Solder conductors info contacts, making sure that neither sclder
nor flux gets onto the insulator or cable insulation.

SoldoriLaeT) 3. Kontakte anldten, chne Lotzinn auf dem Isolationstell und der
Kabelisolierung zu verschmieren,

4, Slide the collet @ forward and locate tag @ in the slot ® on the
insulator &,
Slide collet nut @ over collet @ and then push the whole assembly
into the shell @ whilst tumning it to ensure that the tag @ locates in
the insidle slot of the shell, Tighten the collef nut @,
—Torgue maxi = 0.25 Nm.
- Socket mounting nut forque = 2 Nm,

4, Spannzange @ anschliessen und drehen, sodass die Nase @ mit
der Aussparung & des Isolafionsteils  im Eingriff steht.
Spannschraube @ Uber die Spannzange @ anschliessen, in den
Aussenkomer @ einfUhren und drehen, sodass die Nase & mif der
inneren Aussparung im Eingriff steht. Spannschraube festziehen @,
- Anzugsmoment max. 0.25 Nm.

- Anzugsmoment flr Mutter des Apparatedose = 2 Nm.

For PSU only:

We recommend ONLY the use of VIC-6 Clear Vibra-ite 1o secure the
connector backnut, The use of other materials could result in damage
to the connector,

The only recommended chemical cleaner is lsopropyl Alcohol.

Nur fir PSU:

Wir empfehlen NUR VTC-6 Clear Vibra-fite fir die Befestigung der
Spannschraube zu verwenden, Die Verwendung anderer Materialien
konnte den Steckverbinder beschadigen.

Als chemisches Reinigungsmittel empfehlen wir lsopropylalkohol dllein.




ASSEMBLY INSTRUCTIONS / KABELMONTAGE

Crimp contacts
Kontakte zum Crimpen

1. Strip the cable according to the lengths given in the fable.

1. Kabel gemdass den Angaben der oben stehenden Tabelle
abisolieren,
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2. Slide the collet nut @ and then the collet @ onfo the cable,

2. Spannschraube @ und Spannzange @ auf das Kabel auffGdeln. 0

3. Fix the appropriate positioner (fable page 7) in the crimping fool,

Set selector to the number corresponding fo the conductor AWG

as indicated on the paositioner label. Fit conductor info contact ®

Crimp / Crimpen and make sure it is visible through-the inspection hole in the crimp

3 barrel, Side conductor-contact combination Into the open crim-

ping tocl; make sure that the contact is fully pushed into the post-

fioner. Close the tool. Remove from crimping fool and check that
conductor is secure in contact and shows in inspection hole.

3. Dazu den geeigneten Positionierer (siehe Tabelle Seite 7) in das
Crimpwerkzeug einlegen. Drahtstarke-Wahlknopf auf die gefor-
derte AWG-Zahl einstellen. Dann den Leiter unter Kontrolle durch
das Schauloch im Kontakfkérper @ bis zum Anschiag in den
Kontakt einfihren, Kontakt in das Crimpwerkzeug einlegen und
elnen Crim us volifihren. Kontakt herausnehrnen und Lefter
auf guten Sitz im Kontakt prafen.

4. Now anmange contact-conductor combinations according to
the insert marking and locate them into the insert ®, Check that
all contacts are correctly located and remain in position when

given a gentle pull, w

4. Danach die so mif ihren Leitern verbundenen Kontakte in den
lsolationstell ® einflihren ohne die Einzelleiter zu verdrehen, Die
Kontakte mussen nun in ihrer Position bleiben, wenn man leicht
am Kable zieht.

5. Slide the collet @ forward and locate tag @ in the slot ® on the
insulator @. Slide collet nut @) over collet @ and then push the
whole assembly into the shell @ whilst turning It fo ensure that the
tag @ locates in the inside slot of the shell. Tighten the collet nut @,
~ Torque maxi = 0.25 Nm.
~ Socket mounting nut forque = 2 Nm,

5. Spannzange @ anschliessen und drehen, sodass die Nase @ mit
der Aussparung ® des lsolationsteils ® irm Eingriff steht.
Spannschraube @ Uber die Spannzange @ anschliessen, in den
Aussenkormper @ einfUhren und drehen, sodass die Nase @ mit der
inneren Aussparung im Eingriff steht, Spannschraube festziehen @,
= Anzugsmornent max. 0.25 Nm.

- Anzugsmoment fur Mutter des Apparatedose = 2 Nm.

o
||
|

For PSU only:

We recommend ONLY the use of VTC-6 Clear Vibra-fite to secure the
connector backnut. The use of other materals could result in damage

to the connector.

The only recommended chemical cleaner is Isopropyl Alcohol. Qg

Nur fir PSU:

Wir empfehlen NUR VTC-6 Clear Vibra-tite fir die Befestigung der
Spannschraube zu verwenden. Die Verwendung anderer Materialien
kénnte den Steckverbinder beschadigen.

Als chemisches Reinigungsmittel empfehlen wir lsopropylalkohol dllein,




